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EMPRESA BENEFICARIA: GESTAMP METALBAGES, S.A.
PROYECTO: Cél-lula Insercié bushings MQBAO a Planta Gestamp Metalbages
DESCRIPCION DE LA OPERACION:

Medida. Implementacion nueva linea de ensamblaje de Bushing.

Este proyecto tiene como objetivo la implementacién de una nueva linea de ensamblaje
bushing que le permita mejorar considerablemente el consumo energético requerido en
el proceso de ensamblaje de bushings. Las actuaciones llevadas a cabo en este
proyecto han permitido liberar el cuello de botella existente aguas arriba de las unidades
de bushing.

La implantacion de esta tecnologia supone una mejora en la eficiencia energética
respecto a los actuales procesos llevados a cabo en la planta, obteniéndose derivado
de este proyecto una reduccién del coste energético por pieza fabricada, maximizando
asi los recursos productivos de la planta.

RESULTADOS ESPERADOS:

Mediante el presente proyecto se espera obtener un gran aumento de la produccién vy,
aunque este proceso conlleve un mayor consumo energético respecto al actual, una
disminucion del 30,43% del coste energético por pieza y de las emisiones de CO..

Proyecto acogido a la linea de ayudas de IDAE e ICAEN de ahorro y eficiencia
energética en PYME y gran empresa del sector industrial, cofinanciada por el Fondo
Europeo de Desarrollo Regional (FEDER) en su eje 4 “Favorecer el paso a una
economia de bajo nivel de emision de carbono en todos los sectores”, coordinada
por IDAE y gestionada por las Autonomias, con cargo del Fondo Nacional de Eficiencia
Energética, con el objetivo de conseguir una economia mas limpia y sostenible.

COSTE: 535.880,00 €
SUBVENCION CONCEDIDA: 80.382,00 €
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