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1. PRESENTACION

El sector de la automocién es uno de los estandartes del mundo industrial, tanto

por su volumen como por su implicacion y representatividad a nivel social.

Es por ello, que las empresas que en el se integran tienen una especial
responsabilidad en ser pioneras en implantar Sistemas y modelos que sean lo mas

respetuosos con el medio ambiente y la proteccion de la salud de los trabajadores.

Al incluir operaciones y procesos muy diversos tiene unos efectos ambientales
variables, tales como generacion de residuos especiales, consumo energeético,

emisiones a la atmosfera y aguas residuales.

Desde su creacion la empresa Gestamp Abrera, ha tenido como objetivo minimizar
de forma eficaz el impacto ambiental propio de la actividad, haciendo hincapié en

reducir la fraccion de material en desuso que se envia a reciclar.

Este proceso de mejora ha concluido en la implantacién de un Sistema de Gestion
Ambiental basado en la Norma UNE-EN-ISO 14001:04 y Reglamento Europeo
EMAS con fecha de registro inicial 25/10/01, de primera renovacion del 23/09/04,
la segunda del 13/11/07, la tercera del 30/09/2010, la cuarta del 08/01/2014 y la
ltima el 19/12/2016, siguiendo los estandares del Reglamento EMAS Il1.

Los datos de la presente declaracion se refieren al ejercicio 2016 aunque

puntualmente se puede hacer referencia a informacion del 2017.

La presente declaracién es un reflejo del compromiso ambiental de Gestamp Abrera

con la sociedad.
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2. DATOS GENERALES

2.1 DESCRIPCION DE LA EMPRESA

La empresa Gestamp Abrera es una planta de produccion especializada en
estampacion, soldadura y ensamblaje de componentes metélicos del sector del
automovil.

La planta de Sant Esteve Sesrovires fue inaugurada en 1998 por el honorable Sr.
Antoni Subira i Claus, Conseller d’Industria, Comerg i Turisme de la Generalitat de

Catalunya.

Gestamp Acceso extemo 4] | E
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La meta de Gestamp Abrera, es el desarrollo de su actividad en un entorno

sostenible, desde la proteccion y respeto del medio ambiente y de la salud de sus

trabajadores en un marco de mejora continua.
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Los datos basicos de la empresa son:
Empresa Gestamp Abrera, s.a.
Direccion C/Dr. Fleming, 9-13
Pol. Can Estella,
08635 Sant Esteve Sesrovires
Teléfono 93.775.85.00
Gerente Sr. Toni Carrera
Responsable de Medio|Sr. Daniel Fernandez Fernandez
Ambiente
Actividad Fabricacion de partes, piezas y accesorios no
eléctricos para vehiculos a motor y sus motores
CCAE-09 2932
Numero de trabajadores 322

El horario de trabajo se diferencia entre produccion y oficinas.

Produccion: de 6 a 14h, de 14 a 22h y de 22 a 6h repartidos en tres turnos
de lunes a viernes. También se dispone de cuarto turno los
fines de semana en estampaciéon en caliente y laser, de 6h a
18 h

Oficinas: de 8 al1l4 hyde 15 a 17h, con jornada partida

Vacaciones: normalmente en agosto

Sello y Firma del Verificador
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2.2 ORGANIGRAMA DE LA EMPRESA
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Las funciones basicas del responsable de Medio Ambiente son:

e Asegurar el impacto minimo de la actividad sobre el medio ambiente.

e Asegurar que los requisitos del Sistema de gestion Ambiental estan
establecidos, implantados y mantenidos al dia.

e Informar a la direccién del funcionamiento del Sistema de Gestidn

Ambiental y del desempefio ambiental de la organizacion.

2.3 DESCRIPCION DEL CENTRO

El centro de trabajo se sitia dentro del poligono industrial Can Estella en la C/ Dr.
Fleming, 9-13, en el municipio de Sant Esteve Sesrovires. Ver Anexo 1, plano de

planta.

El centro se divide en dos secciones productivas:

- Linea de prensas, tanto en frio como en caliente, totalmente automatizadas
estando preparadas para un funcionamiento optimizado en materia de calidad,
seguridad y medioambiente.

Actualmente se dispone de 4 lineas de estampacion en caliente y una de
estampacion en frio. Cabe destacar el proceso auxiliar de corte laser que se ha

potenciado a raiz de la estampacion en caliente.

Sello y Firma del Verificador
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La estampacion en caliente consigue piezas ligeras que de ser producidas con

estampacion en frio, exigirian soldar piezas mas gruesas y pesadas, conllevando

mayor tiempo de fabricacion empleando varios procesos y obteniendo como

resultado menor peso en el vehiculo. Mejora el comportamiento en caso de

colisién y garantiza la seguridad del pasajero.

Sello y Firma del Verificador
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- Instalaciones por pieza de soldadura, por puntos, con aporte de material,
laser o de plasma, segun la mejor opcion para la pieza que se deba realizar.

Cabe destacar que, en su vocacion de ser una empresa lider, Gestamp Abrera
intenta utilizar siempre que es posible la mejor tecnologia disponible,
automatizando las tareas mas penosas y disefiando desde el inicio sus procesos

para que presenten un minimo impacto y riesgo para el medio y las personas.
2.4 DATOS DEL VERIFICADOR AMBIENTAL
TUV Rheinland Iberica Inspection, Certification & Testing, S.A.

P.N. Mas Blau Edif. Océano. C/Garrotxa, 10-12
08820 El Prat de Llobregat (BCN)

Sello y Firma del Verificador
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NUum. De Verificador Medioambiental ES-V-0010 acreditado por ENAC y habilitado
por la Direccion General de Calidad Ambiental de la Generalitat de Catalunya con

numero 004-V-EMAS-R
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3. DESCRIPCION DE LOS PROCESOS

Se describe un diagrama de todos los procesos que se llevan a cabo en la

empresa, sean de caracter productivo o no, y que pueden tener una incidencia

sobre el medio.

3.1 ACTIVIDADES PRODUCTIVAS
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El proceso de transporte se externaliza o puede ser contratado por el propio

cliente. Puntualmente se externaliza la estampacion, soldadura y corte laser.

Sello y Firma del Verificador
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4. PRESENTACION DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL

El sistema de Gestion Ambiental de Gestamp Abrera, ha estado desarrollado de
acuerdo a la norma UNE-EN I1SO 14001:04 y Reglamento EMAS, y se basa en los
siguientes elementos:

1) POLITICA AMBIENTAL

2) PLANIFICACION
Aspectos ambientales
Requisitos Legales y otros Requisitos
Objetivos y Metas Ambientales
Programa de Gestién Ambiental

3) IMPLANTACION Y FUNCIONAMIENTO
Recursos, funciones, responsabilidad y autoridad
Competencia, Formacion y Toma de Conciencia
Comunicacion
Documentacion del Sistema de Gestion Ambiental
Control de la Documentacion

Control operacional de los vectores ambientales
P Residuos
4 Aguas Residuales
P Emision de Ruidos
P Emisiones a la atmésfera
P Consumo de recursos naturales

P Suelos
Preparacion y respuesta ante emergencias
4) COMPROBACION Y ACCION CORRECTIVA
Seguimiento y Medicion
Evaluacion del Cumplimiento Legal
No Conformidades, Acciones Correctiva y Acciones Preventivas
Formalizacion de registros
Auditoria del Sistema de Gestiéon Ambiental
5) REVISION POR LA DIRECCION
6) DECLARACION AMBIENTAL

Sello y Firma del Verificador
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5. POLITICA AMBIENTAL DE GESTAMP ABRERA

Gestamp Abrera es una empresa dedicada a la fabricacion de componentes metélicos para
el sector de automocion, por estampaciéon en frio y en caliente, soldadura, ensamblaje y
corte laser.

Gestamp Abrera es consciente de la incidencia del centro sobre el ambiente y a tal efecto
se compromete a desarrollar su actividad desde la proteccion y respeto del ambiente, en
un marco de mejora continua.

Los principios basicos que rigen la Politica Ambiental de Gestamp Abrera son:

Cumplir todos los requisitos legales aplicables y mantener un seguimiento continuado
de su evolucion.

Definir un conjunto de objetivos y metas para la mejora ambiental.

Desarrollar y mejorar las actividades actuales haciendo hincapié en el ahorro de la
energia y recursos naturales, asi como la minimizacion de efluentes sélidos, liquidos y
gaseonsos.

Garantizar que la presente Politica Ambiental sea conocida por todos los empleados y
gque reciban una formacion adecuada, de manera que sean plenamente conscientes
de los aspectos ambientales que afectan a la organizacion.

Poner ésta Politica Ambiental a disposicion de todo aquel colectivo o particular que
pueda estar interesado.

Favorecer el didlogo con las Autoridades Administrativas con el fin de facilitar posibles
cooperaciones.

Informar y fomentar a suministradores y clientes sobre la Politica y practicas
Ambientales adoptadas.

Disminuir al maximo los riesgos de accidente ambiental.

Cumplir con aquellos compromisos que se subscriban voluntariamente.

La Direccion observara que se dispongan todos los medios necesarios para asegurar la
aplicacion de la Politica Ambiental en todos los ambitos de Gestamp Abrera

Mayo 2013

La Direccion

Sello y Firma del Verificador
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6. INDICADORES DE COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

6.1 PRODUCCION ANUAL GLOBAL

El producto final son los diferentes subconjuntos metalicos montados que son
enviados a empresas del sector del automovil.

El volumen de produccion es el siguiente:

Producto Piezas 2014 | Piezas 2015 | Piezas 2016 Evolucién

o
N® de piezas 11.598.056 | 11.241.734 | 10.281.313 -9%

metalicas (Uds)

Se debe tener en cuenta que el nimero y peso de las piezas lo determina
totalmente el subconjunto que se debe montar, por lo que un cambio en los
contratos puede implicar simultaneamente una disminucién de piezas y un
aumento de peso sin que ello sea incongruente ni implique una disminucién de la

actividad productiva.

La produccion anual global de la organizacion expresada en valor afiadido bruto

es:

Produccién 2014 2015 2016 Evolucién

Valor afiadido
bruto* (M€)

*Valor de producciéon — consumo de materiales de produccion.

26,9 36,8 34,6 -6%

Sello y Firma del Verificador
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6.2 EFICIENCIA ENERGETICA

La energia utilizada en la empresa proviene de dos fuentes basicas:

Electricidad

Propano

Electricidad

Se esta trabajando para conocer el consumo parcial de cada equipo aunque se
estima proporcional a la potencia instalada puesto que las horas de
funcionamiento son proporcionales. Se atribuye aproximadamente un 5% a
soldadura, 12% a corte laser, 11% a estampacion en frio y 72% a estampaciéon en
caliente. La climatizacion tiene impacto los meses de junio a septiembre y se
estima un extra de consumo de aproximadamente el 17% mas.

Se dispone de equipos de control en cada linea de estampacién en caliente,
enfriadoras, estampacion en frio y climatizacion para asi conocer sus consumos
individuales, se estdn empezando a registrar los datos para permitir conocer el

consumo de cada actividad con exactitud.

2014 2015 2016 Evolucion
Consumo (kwh) 23.648.837 | 27.108.014 | 25.935.038 -4%

Nota: Consumo de facturas

El consumo eléctrico muestra un decremento respecto al afio anterior.

Sello y Firma del Verificador
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Se destaca que el consumo del 2014 fue de 1,99 kWh/pieza, el 2015 fue de 2,35
kWh/pieza, y en el 2016 de 2,48 kWh/pieza, representando un aumento del 6%
(promedios del ratio calculado mensualmente), por lo tanto se ha sido
energéticamente menos eficiente teniendo en cuenta el nUmero de piezas total,
esto se explica por haber aumentado las piezas fabricadas por estampacion en
caliente respecto el total de piezas producidas, proceso mas demandante

energéticamente.

CONSUMO ELECTRICIDAD 2016
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———— Consuma Total {Kwh} gy = Consuma Total 2015

En los ratios no se tienen en cuenta los datos de agosto ya que el valor se ve
desvirtuado.

Sello y Firma del Verificador
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Tal y como se ha comentado, en el calculo del ratio no se ha tenido en cuenta los
datos de agosto.

Cabe subrayar que hay un elevado consumo no ligado a la produccion ya que es
mas eficiente mantener la maquinaria en marcha que realizar paros y encendidos

(“consumo base”).

El departamento de ingenieria trabaja para la mejora continua de la eficiencia
energeética y se potencian los objetivos enfocados a esta tarea (ver Programa de

Gestion Ambiental punto 1).

Sello y Firma del Verificador
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Las emisiones de CO, relacionadas con el consumo de electricidad son:

2014

2015 2016

Evolucidén

Tn CO,

6.314

10.789 7.988 -26%

* 0,267 kg/kWh para el 2.014, 0,398 kg/kWh para el 2.015 y 0,308kg/kWh para el 2.016, dato
publicado por la Oficina Catalana del Canvi Climatic.

Propano

Las carretillas son propulsadas por propano, el consumo y evolucion al largo de

los afos ha sido el siguiente:

Equipo

Cons.2014 (1)

Cons.2015 (1)

Cons.2016 (1)

Evolucion

Carretillas elevadoras

166.216

171.562

197.465

15%

Nota: Consumo de facturas

Sello y Firma del Verificador
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El consumo total aumenta respecto el afio anterior. Durante el 2017 se haran
pruebas para comprobar el consumo real de las nuevas Carretillas, ya que se han

substituido la mayoria de ellas y se esperaba un consumo mas eficiente.

Las emisiones de CO; relacionadas con el consumo de propano son:
2014 2015 2016 Evolucién

Tn CO, 248,4 256,6 294.,6 15%
*2,7 kg CO, per kg de propano, fuente Gobierno de Aragon/CEAM.

CONSUMO DIRECTO TOTAL DE ENERGIA

Si sumamos la energia producida por las dos fuentes, el resultado es el siguiente:
2014 2015 2016 Evolucion
Consumo (GJ) 92.782 101.960 98.385 -4%

Poder calorifico gas = 46 MJ/kg, segun INSHT
Factor de conversion 1kWh = 3,6 MJ.

Si relativizamos el consumo de energia con la produccion anual global el resultado

es el siguiente:

2014 (GJ/ME) | 2015 (GJ/ME) | 2016 (GI/ME) | Evolucion

Ratio consumo

total  energia/ 3449 2771 2843 3%
valor anadido
bruto anual

En global se ha sido energéticamente menos eficiente que el afio anterior aunque

bastante alejado del valor de 2014.

Sello y Firma del Verificador
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6.3 EFICIENCIA EN EL CONSUMO DE MATERIALES
Las materias primas son piezas metalicas y productos auxiliares.
Se da el consumo total por tipo de materia:
Materia prima (Tn) Cant. Afio Cant. Aio Cant. Afio Incremento

2014 2015 2016
Piezas 58.335 76.081 73.528 -3,4%
Hilo de soldar 0,7 1,7 1,3 -23,1%
Productos quimicos 10,4 6,2 7.3 16,7%
Aceite 9,7 7.9 14,4 82,3%
Argon botella 0,6 0,5 0,5 10,5%
Argon liquido 54,8 493 48,1 -2,6%
©: 1,5 1,5 0,8 -44,9%
Argon plasma-5 0,6 13,5 17,5 29,5%

Nota: datos aproximados en base a facturas, referido al periodo 2015 y 2016. No se tienen en
cuenta cantidades inferiores a 100 kg en el caso de gases.

Igual que pasa con el nimero de unidades fabricadas, se debe tener en cuenta

gue el consumo de materias primas lo determina totalmente del subconjunto que

se debe montar, por lo que las mismas evolucionan al ritmo que se introducen

nuevos modelos y / o desaparecen los antiguos.

Asi pues, las variaciones de consumo no responden necesariamente a una

variacion en el ritmo productivo o cambio en la gestidbn ambiental y viene muy

influenciado por las especificaciones técnicas de cada pieza.

Sello y Firma del Verificador
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2014 (Tn/M£) 2015 (Tn/M£) 2016 (Tn/M£) Evolucién

Ratio consumo
mat. primas/ valor 2.171 2.070 2.128 3%
afiadido bruto
anual

6.4 AGUA

La planta se abastece exclusivamente de la red publica.

Los principales puntos de consumo, por orden de importancia son:

= Consumo sanitario

» Pérdidas por evaporacion en los circuitos de refrigeracion

= Regeneracion del descalcificador

= Agua de limpieza

Consumo m®/afio 2014 2015 2016 Evolucién
Red 4.254 4.929 4.490 -9%

Nota: Datos en base a facturas trimestrales

El consumo del agua ha disminuido en valor absoluto respecto al afio 2015,

pasado el pico de consumo por el mayor uso de los nuevos vestuarios.
El consumo por hora trabajada del 2015 fue de 112,56 I/h, y en el 2016 de 102,55

I/h, sin tener en cuenta el mes de agosto, lo que supone un decremento del 9%.

Sello y Firma del Verificador
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Si relativizamos el consumo de agua con la produccion anual global el resultado

es el siguiente:

2014 (m*/M€) | 2015 (m*M€) | 2016 (m>*/M€) | Evolucién
Ratio consumo total
agua/ valor afadido 158,1 133.9 129,8 -3%
bruto anual

RATIOS CONSUMO AGUA 2016

mmmmmm Consumo total (litros) Tiempo trabajado (horas x 10)

e CONSUMO total (itros) Tiempo trabajado (horas x 10)2015

------- Consumo total (litros) Tiempo trabajado (horas x 10)2014

Sello y Firma del Verificador
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6.5 RESIDUOS
Los diferentes tipos de residuos generados son:
2014 2015 2016
RESIDUO / CER ORIGEN EVOL.
(Tn) (Tn) (Tn)
Polvo laser Polvo metalico generado en el corte o
200301 laser del material estampado 3,48 3,56 4,04 13,5%
Fracciones que no se gestionan
R.G.N.R.S. como valorizables, y residuos o
200301 provinentes de la vida cotidiana en la 72,86 75,02 61,08 -18,6%
planta.
Recipientes resultantes de las
Envases vacios * masillas utilizadas en proceso y de o
150110 los bidones de aceite utilizados para 0.59 0,66 0,93 40,9%
prensas.
1 Ali *
ggj(l)dguo SelgRgra- N-H- Residuo generado en las tareas de| 0,76 1,62 - -
Tranos masilas * limpieza y mantenimiento de los
150202 equipos de aplicacion de masillas. 2,99 4,12 6,51 58,0%
: - Residuo resultante del proceso de
*
Aceites NOUSSRSICEE estampacién y mantenimiento de la| 19,65 9,18 6,02 -34,4%
130205 i
linea de prensas.
Recortes de chapa resultantes del
Chatarra metalica proceso de estampacion y de las 1 R0
191202 piezas defectuosas del proceso de 9.906 10.664 | 10.497 1,6%
soldadura.
Madera Maderas utilizadas para el transporte
de  determinados  componentes| 147,02 | 169,74 | 246,08 | 45,0%
191207 "
utilizados en los procesos.
Restos de recipientes utilizados para
Carton el transporte de determinados o
200101 componentes  utilizados en el 14,48 11,10 10,2 -8,1%
proceso de soldadura.
Papel Papel ya utilizado, producido o
200101 principalmente en oficinas. 3,50 2,43 2,86 17.7%
Elementos resultantes del
Pilas usadas * mantenimiento de ciertos equipos 0133 0.06 ) i
160603 industriales (basicamente robots de ' '
soldadura).
Lamparas de Mercurioy | Cambio de fluorescentes iluminacién
fluorescentes * de las oficinas y mesas de| 0,371 0,15 0,04 -73,3%
200121 mantenimiento.
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Toners de impresora y
fotocopiadora Se generan en la oficina. 0,23 0,20 0,06 -70,0%
80318
Aerosoles* ; o
150111 Aerosoles vacios. 0,083 0,19 0,2 5,3%
i i At1 *
Material informatico Mezcla de material informatico. 0,49 0,91 0,88 -3,3%
160216
*
Grasas no halogenadas Tareas de mantenimiento 1,17 0,54 0,04 -92,6%
120112
Acido* Material externo y puntual de 041 _ _ _
060106 mantenimiento '
Generacion total anual de residuos 10.170,7 | 10.943,5 | 10.836,3| -1,0%
Generacion total anual de residuos peligrosos 26,6 17,4 14,6 -16,1%

Nota: datos extraidos de la Declaracion Anual de Residuos.
*identifica un residuo como peligroso

2014(Tn/ME) 2015(Tn/M€) 2016(Tn/M€) | Evolucion

Ratio generacion de
residuos/ valor 378,1 297,4 313,2 5%

afadido bruto anual

Ratio generacion de

residuos  peligrosos/ 0,99 0,47 0,42 -11%
valor afadido bruto
anual

La generacion de residuos ha disminuido basicamente por el decremento de la
generacion de chatarra.

En el caso de los residuos especiales, gran parte de ellos se generan de manera
puntual 0 son materiales obsoletos que se les ha dado salida, de ahi la diferencia

con periodos anteriores.
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RATIOS RESIDUOS DEL | RATIOS RESIDUOS DEL | RATIOS RESIDUOS DEL EVOLUCION
PERIODO 2014 PERIODO 2015 PERIODO 2016
RESIDUOS (Kg)/
Producto (unidades) x100
87,7 | 97,3 | 105,4 8,3%
RESIDUOS PELIGROSOS (KG)/
Producto (unidades) x100
0,23 | 0,15 | 0,14 -8,3%
RESIDUOS NO PELIGROSOS (KG)/
Producto (unidades) x100
87,5 | 97,2 | 105,3 8,3%
RESIDUOS NO VALORIZADOS (KG)/
Producto (unidades) x100
0,69 | 0,77 | 0,72 -7,3%
RESIDUOS VALORIZADOS (KG)/
Producto (unidades) x100
87,0 | 96,6 | 104,7 8,4%

6.6 BIODIVERSIDAD

La superficie construida de la empresa se ampli6 con la entrada del grupo

Gestamp Automocién, pasando a tener una superficie construida en torno a

19.000 m? con la ampliacion de la estampacién en caliente, la superficie

construida ha pasado a ser de 22.650 m? y con la construccion de las nuevas

oficinas el total pasa a ser 23.194 m. El solar tiene una superficie de 31.000 m?.

2014 (m?/M€) | 2015 (m?/M€) | 2016 (m?/M€) | Evolucién
Ratio biodiversidad/
valor afiadido bruto 842,0 615,5 670,3 9%
anual
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6.7 EMISIONES

A continuacion se da una descripcion del origen de dichos focos de emision
atmosférica y posteriormente una tabla-resumen con las principales caracteristicas

de los mismos.

Soldadura con aporte de materia

Los componentes a extraer se generan en el proceso de soldadura con aporte de
materia.

Se vehiculan al exterior a través de canalizacion con ventilacion forzada, que

emite al exterior.

Motores de Combustion Interna

Los componentes emitidos se generan por la combustion de propano con el fin de
propulsar las carretillas elevadoras de transporte de materiales.

Se vehiculan al exterior a través de la ventilacion general de las naves.

Estos focos estan considerados de “emision difusa” y no estan sujetos a controles
obligatorios segun el Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se
actualiza el catadlogo de actividades potencialmente contaminadoras de la

atmosfera y se establecen las disposiciones basicas para su aplicacion.

En el afo 2005 se realizaron mediciones de las emisiones de la planta, con
resultado muy por debajo de los limites establecidos; en ese momento habia 4
focos emisores.

A lo largo de los afios estos focos se han ido desmantelando por que se han
eliminado los procesos asociados. Unicamente queda un solo foco donde se

vehiculan las emisiones de la zona de chapisteria y de la Talonera NAR. Dado los
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resultados de la ultima analitica y que en la resolucion de la licencia ambiental no

se establece un control periédico de emision, no se realizan mediciones del foco.

6.8 AGUAS RESIDUALES

Se definen tres origenes de aguas residuales en la planta:

e Aguas industriales: Incluyen el circuito de refrigeracion y las tareas de limpieza.

e Aguas sanitarias (0 asimilables a domésticas): Son procedentes de la actividad
cotidiana en planta, equiparable a aquella que tendria lugar en un domicilio.
Incluyen agua de sanitarios y limpiezas con productos domésticos o

equiparables.

e Aguas pluviales: Son procedentes de la canalizacion del agua de lluvia.

Existe una red separativa de las aguas pluviales e interiores de la nave industrial,
pero todas se vehiculan conjuntamente a un conducto de alcantarillado, por dos
puntos de conexidn, uno en la nhave nueva y otro en la vieja.

Estas aguas son vertidas al colector general del Poligono Industrial, que las
canaliza hasta la estacion depuradora de aguas residuales de la EDAR de Abrera-

Olesa-Esparreguera.
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TABLA CON EL VALOR DE LOS CONTAMINANTES DE LAS AGUAS RESIDUALES

Res. 2011 Res. 2014 Valores max.
Parametros analizados nave vieja / nave vieja / (Ordenanza
nave nueva nave nueva municipal 2009)
125 mg/l 450 mg/l
Materias en suspension(MES) 750 mg/l
216 mg/l 730 mg/l
919 uS/cm 1.717 uS/cm
Sales solubles (SOL), a 25° 6.000 puS/cm
1.003 uS/cm 1.056 uS/cm
590 mg O, /L 709 mg O,/L
DQO decantada 1.500 mg O, /L
370 mg O, /L 510 mg O, /L

Materias inhibidoras (Ml 15"

17 Equitox / m®

7,8 Equitox / m®

25 Equitox / m?

3 Equitox / m®

11 Equitox / m®

59 mg/L 54 mg/L
Nitrégeno total Kjeldahl (N) 90 mg/L
86 mg/L 87 mg/L
5 mg/L 3,76 mg/L
Fosforo total (P) 50 mg/L
8 mg/L 16,2 mg/L
. 13 mg/L 136 mg/L
Aceites y grasas 250 mg/L
15 mg/L 12 mg/L

Nota: Datos referidos a analitica del 2011y 2014, realizada por laboratorio homologado por el ACA

en un muestreo puntual.

Los valores de las analiticas estan por debajo de los limites establecidos en todos

los vectores ambientales.
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6.9 RUIDOS

La actividad esta ubicada en un poligono industrial, lejos de cualquier receptor de
alta sensibilidad (residenciales, sanitarias, educativas,... )

Se debe tener en cuenta que la estampacion tiene un potencial nivel de emision
de ruido importante. Dichos procesos han sido estudiados y se han aplicado
medidas correctoras para que su impacto sea minimo, quedando dentro de los
parametros limite establecidos, en especial se ha insonorizado externamente la

prensa de estampacion en frio.

En 2.015 se realizaron mediciones exteriores diurnas, las cuales estan dentro de
la legislacion vigente, ya que se considerdé que es la franja horaria donde la
actividad es mas elevada y por lo tanto hay mas ruido, por la noche la actividad
disminuye, especialmente la exterior. A continuacion se muestran los resultados

de las ultimas mediciones.

) 2009 2012 2015 Limite legal
Puntos de medida
Diurno | Noct. Diurno Diurno Diurno | Noct.
1.Logistica 46,3 45,2 67 65
2. Mantenimiento -
52,9 52,6 62
3. Refrigeracion 62,2 62.0 i 69
4. Linea prensas c.Edison -
59,8 59,5 58
5. Salida chatarra -
53,8 53,6 70 70 60
6. C. Dr. Flemming -
52,1 52,0 -
7. Oficinas -
42,0 41,5 -

Limites seguin Decret 176/2009. Resultados en dB(A). Medidas de 2015 realizadas por TUVRheinland el 6-11-2015
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6.10 SUELOS

La nave fue construida en el ano 1998 en una zona en calificacion del suelo

industrial, no habiendo ningun tipo de actividad industrial anterior.

El suelo de las instalaciones esta pavimentado, medida protectora del suelo
suficiente para las actividades que se llevan a cabo en la empresa y productos que

se manipulan.

Existen varios depdsitos aéreos, todos ellos homologados para su actividad y

ubicados en soportes de contencidn para prevenir cualquier derrame accidental.

e Aceites, tanto como materia prima como residuo.

e Separador de Agua-Aceite para caso de mezcla accidental.

La empresa esta incluida dentro de las actividades que deben presentar el Informe
Preliminar de Situacion, que fue entregado en diciembre 2006.

6.11 SITUACIONES DE EMERGENCIA AMBIENTAL

En el momento de evaluar el posible impacto de todos los procesos que se
desarrollan en la planta, se ha tenido en cuenta su comportamiento en estado
normal, durante las operaciones de arranque, parada y mantenimiento y las

posibles situaciones de emergencia ambiental.

De este estudio, se desprende que los principales riesgos de la planta son:
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e Incendio

e Derrame de aceites
e Fisura o fuga liquidos
e Fisura o fuga gases

¢ Emision anormal de gases de soldadura

Para cada caso se ha descrito la actuacion a llevar a cabo, formando a los
trabajadores implicados y distribuyendo material de difusién entre toda la plantilla.
Se dispone de Kits de emergencia de recogida en caso de derrames varios.

El plan de emergencia general y el plan de emergencia ambiental se encuentran
integrados. Se ha realizado formacion a todos los integrantes del Plan de
Emergencia.

El dltimo simulacro se ha realizado en mayo de 2014.

Durante el ejercicio no se ha producido ningun episodio de emergencia que haya

provocado la activacion del plan.

6.12 CRITERIOS DE SIGNIFICANCIA

Para determinar la significancia de los aspectos ambientales se han valorado, para
cada vector ambiental, y en las situaciones normal, parada / arranque o

mantenimiento y emergencia, cuatro aspectos, puntuandolos del uno al cuatro:
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Severidad: Implica el potencial contaminante por unidad generada (su
naturaleza)
Cantidad: Implica la cantidad generada de este contaminante comparada
con el resto del mismo vector
Frecuencia: Implica el nUmero de veces que se genera el contaminante por

unidad de tiempo
Exposicidon Legal: Implica la existencia o no de normativas internas o externas

gue regulen su generacion

El nivel de incidencia ambiental lo determina la multiplicacion de los cuatro
factores.

En el caso de nuestra empresa, por el hecho de estar en un poligono industrial y
no estar incluida en ningun plan de proteccion especial, no se considera que la
fragilidad del medio sea un factor relevante.

Pese a ello en aquellos aspectos concretos donde hay una clasificacion legal del
grado de sensibilidad del medio, se ha evaluado dentro de cumplimiento legal de

acuerdo con ello.

Se consideran significativos el 25% de valores mas grandes. Un cambio en la
incidencia (p.e. por mejoras en el proceso) de alguno de los aspectos puede
conllevar que deje de ser significativo, pasandolo a ser el valor inmediatamente
mas pequeno, con lo que la mejora es continua.

Se debe tener en cuenta que el método trabaja por comparacion con los otros
aspectos del mismo vector, con lo que se promueve gue se mejore, como minimo,
un aspecto de cada vector.

Se aplica este método cada vez que se produce un cambio significativo en los

procesos (0 aparece uno nuevo) o, como minimo, con una periodicidad trianual.
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Los procesos evaluados son:

P1 - Recepcion / Descarga

P2 - Aplicacion de pasta de acoplamiento
P3 - Soldadura por puntos

P4 - Soldadura Continua

P5 - Chapisteria / Recuperacion

P6 - Oficinas

P7 - Transporte interno

P8 - Circuito de agua de refrigeracion
P9 - Circuito de aire comprimido

P10 - Taller mantenimiento + Matriceria
P11 - Camara de ensayos destructivos
P12 - Laboratorio de calidad

P13 - Actividad General

P14 - Linea de estampacion

P15 - Soldadura Plasma

P16- Estampacion en caliente

P17- Corte laser

6.13 PRINCIPALES ASPECTOS SIGNIFICATIVOS

Los principales aspectos que Gestamp Abrera considera significativos son:

DIRECTOS:

Atmosfera: Emisiones de motores de carretillas
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IMPACTO:

Ruidos:

IMPACTO:
Residuos:
IMPACTO:
Energia:

IMPACTO:

Aguas Residual:

IMPACTO:

Consumo Agua:

IMPACTO:

INDIRECTOS:

Emision difusa de CO,

Martillo neumatico, prensas, salida de chatarra, mola, torno y
herramientas manuales. Ventilacion de equipos de
climatizacion.

Contaminacién acustica.

Aceites, chatarra, trapos contaminados con aceites o masillas,
residuo general, pasta de aplicacion, envases vacios.
Generacion de residuos peligrosos y valorizables.

Consumo de electricidad para robots de soldadura vy
estampacion.

Agotamiento de recursos naturales.
Sanitario, limpieza suelos y purga del circuito de aire
comprimido.

Generacién de aguas residuales.

Limpieza, sanitaria, riego.
Agotamiento de recursos naturales.

Ninguno de los aspectos indirectos valorados, tales como empresas externas de

mantenimiento y de transporte, ha sido valorado como significativo aplicando la

metodologia descrita.

En cualquier caso, los mas relevantes serian aquellos producidos por empresas

de transporte y de mantenimiento externas (compresores, carretillas elevadoras,

...) gque en todo caso asumen la responsabilidad de gestion del posible impacto

ambiental que causen. Dichas empresas se controlan a través del “Reglamento de

Empresas Externas” implantado por Gestamp Abrera.
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6.14 SITUACION LEGAL

Durante el 2016 se han llevado a cabo las obras de ampliacion de los vestuarios y
oficinas.

Se ha procedido a la legalizacion del grupo electrogeno y a la modificacion de las
instalaciones frigorificas por la instalacion de una nueva enfriadora.

El cddigo de productor de residuos es el P-29.930.2.

El seguimiento del cumplimiento legal, tanto peridédico como puntual, se realiza
con el “Anexo II-PRA0401 Revision de requisitos legales y periodicidades”, lo que
asegura la evaluacion continua del cumplimiento legal y el control de los requisitos
periodicos (Declaraciéon de residuos, DUCA, EMRE, ...).

Con respecto al resto de requisitos legales, ya se disponia y estaba al corriente del

resto de permisos y autorizaciones preceptivas para la actividad.

6.15 PARTICIPACION DE LOS TRABAJADORES Y DIALOGO CON LAS
PARTES INTERESADAS

La participacion activa de los trabajadores es un recurso clave en la mejora de los
rendimientos ambientales y condicién para el éxito del sistema. Es por ello que
Gestamp Abrera facilita medios para que los empleados puedan hacer sugerencias
a través del “Buzén de sugerencias”. También se facilita la participacion de los
trabajadores a través del Top6.

Se realizan reuniones trimestrales del sistema con el equipo de direccion

representado por todos los departamentos, donde se trata el cumplimiento legal,
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objetivos y metas, incidencias, no conformidades y opciones de mejora, cambios
en el sistema, nuevos proyectos y consumo de recursos naturales y gestion de
residuos.

En la reuniones periddicas del Comité se informa sobre los objetivos y metas,
comportamiento ambiental, cambios en el sistema, etc.

Se realiza difusion de los resultados del consumo de los diferentes vectores

ambientales a través del panel informativo de la planta.

Anualmente se envia la Declaracion Ambiental validada al Ayuntamiento de Sant
Esteve Sesrovires para facilitar el dialogo con las partes interesadas.

El grupo Gestamp forma parte del Claster de la Industria de Automocion de
Catalunya des de su creacion (2013), concretamente se participa en el grupo de
trabajo de Eficiencia Energética, donde se ponen en comun experiencias para
mejorar la competitividad y la eficiencia de los procesos. También se forma parte

del grupo de trabajo de Logistica, donde participa un representante de la empresa.

7. PRINCIPALES LINEAS DE MEJORA AMBIENTAL

7.1 PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL EN LOS PROXIMOS ANOS

El sistema de gestion ambiental contempla la elaboracién de un programa de
Gestion Ambiental de Gestamp Abrera, asi como los objetivos y metas ambientales,
las responsabilidades asociadas a los mismos y el cronograma de su
cumplimiento. Los objetivos y metas se determinan para cada uno de los aspectos

ambientales en los que la actividad de Gestamp Abrera incide.
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Los objetivos fijados para el 2.016 y su cumplimiento han sido:

OBJETIVO META META PARCIAL Fecha Fin Responsable | Indicadores de eficiencia /
Observaciones
1.1 Proyecto de ahorro Estudio de los cambios necesarios 2015 Produccion
neumatico: PyD al horno para Disefio de los cambios 2015 Produccién
optimizar consumo de aire Realizar modificaciones May-16 | Produccion
1.2 Proyecto de ahorro Especificaciones de la nueva enfriadora Ingenieria /
L L 2015 2
energético: substitucion de una Produccion
de las enfriadoras Solicitud de presupuestos Ingenieria /
2015 2
Produccién
Ejecucion de las modificaciones May-16 Ingemerl_a}/
Produccion
1.3 Proyecto de ahorro Planificacion de las modificaciones 2015 Ingenieria
Atico: i i6 tart Disminuir 5% consumo
1. Mejora de la | €nergético: implantacion de Puesta en marcha Ingenieria smil St
efiéiencia medidas de ahorro "Proyecto 2016 eléctrico /producciom
energética (consum | 21€MeNs : i : —
eléctric) 1.4 Corte matriz por corte laser Pasar a corte en matriz las barras de Abr-16 Ingenieria
Ford
1.5 Participacion en el Foro Formalizacién del Foro May-16 | Produccion
Gestamp de mejora de la Participacion y puesta en comin de las Mav.1g | Produccion
eficiencia propuestag ay-
1.6 Predesarrollo: reduccion de Disefio de las modificaciones 2015 Produccidn
formato en estampacion en Ejecucioén de las modificaciones Produccién
caliente. Disminuye consumo en 2016
el laser
1.7 Optimizacion de los Disefio de las modificaciones 2015
parametros de prensas
Ejecucion de las modificaciones Sep-16
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2.1 Substitucién de carretillas por | Estudio de mercado 2015 Logistica
mas eficientes Solicitud de presupuestos 2015 Logistica

Ejecucion de los cambios May-16 Logistica
2.2 Implantacién del Milk-run Disefio de los cambios necesario en las Logistica

instalaciones (ejecucion en continuo, 2015

2. Disminucion estudio de una instalacion cada dos
consumo de gas semanas) Disminuir 3% consumo
carretillas Implantacién de las modificaciones 2016 Logistica gas/produccion
2.3 Monitorizacién de las Estudio de los cambios necesarios 2015 Logistica
carretillas para optimizar su Disefio de los cambios 2015 Logistica
funcionamiento Realizar modificaciones Jun-16 | Logistica
2.4 Implantacion de carretillas Planificacion de las modificaciones 2016 Logistica
AGYV (sin personal) Puesta en marcha 2017 Logistica
. Estudiar la posibilidad de alargar el Produccion Disminuir 1% residuo

3.88aroanls fida (iilftellas tamafio de las punteras utilizadas A chatarra/produccién
punteras de cobre de mayor . —

Puesta en marcha dels modificaciones Produccion
grosor - Feb-16

una vez comprobada su viabilidad

3. Reduccion de la | 3.2 Substitucion de la Estudio de los recursos necesarios 2016 Produccion Disminuir 5% residuo
genergci()n de documentacion infor_m_ativa de la Ejecucion de las modificaciones 2016 Produccion papel/produccién
residuos planta por formato digital

3.3 Aumentar la vida util de los Estudio de las mejoras posibles Ingenieria /

. . 2015 S N .
rodillos de estampacion en Produccién Disminuir 3% residuo
caliente recubriéndolos Ejecucion de las modificaciones 3 Ingenieria / general/produccién

Produccién
4. Minimizar el 4.1 Implantar un sistema de cierre | Estudio de las posibles MA /
riesgo de de las alcantarillas en caso de tecnologias/metodologia a implantar 2015 Produccion No se puede cuantificar la
emergencia emergencia de vertido Ejecucion de las modificaciones Sep-16 | MA/ mejora
ambiental P Produccion
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4.2 Implantacién de extincién Estudio de las necesidades y disefio de Ing/Prod
automaética en la linea de la instalacién 2015
estampacion en frio Peticion de presupuestos 2015 Ing/Prod
Instalacion Ago-16 Ing/Prod
5.1 Modificacion del material de Busqueda de material adecuado 2015 Produccién No se puede cuantificar la
5. Disminucion del |los frenos de prensas mejora
impacto acustico Pruebas del material 2015 Produccién
Puesta en marcha Mar-16 Produccion
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Los objetivos fijados para el 2.017 han sido:

OBJETIVO META META PARCIAL Fecha Responsable Indicadores de
Ob;j. eficiencia/
Observaciones
1.1 Optimizacion del consumo | Estudio de las modificaciones Feb-17 Produccién
de los transformadores necesarias eb-
(reagrupar consumos) Solicitud de presupuestos Produccién
Mar-17
Implantacion de cambios Ago-17 Produccién
1.2 Ajuste de la temperatura Estudio tedrico de las posibles Produccién
de los formatos modificaciones Feb-17
Pruebas en planta Produccién
1. Mejora de la Mar-17 Disminuir 5%
ef|C|er’1qa Implantacion en caso positivo Produccién consumo
energética May-17 eléctrico
(consum eléctric) /produccioén
1.3 Proyecto de ahorro Planificacion de las modificaciones Ingenieria
energético: implantacién de 2015
medidas de ahorro "Proyecto Puesta en marcha Ingenieria
Siemens" May-17
1.4 Aumento de la consigna Estudio de las necesidades y . Produccién
de la temperatura del agua de | planificacién de los cambios Dic-16
refrigeracion . — —— —
Ejecucion de las modificaciones Produccién
Ene-17
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1.5 Mejora iluminacién picking | Disefio de las modificaciones . Ingenieria
e iluminacién exterior Dic-16
Ejecucion de las modificaciones Ingenieria
Abr-17
1.6 Implantacion de nueva Estudio de las modificaciones . Direccidén/Ingenieria/
linia de estampacion en necesarias Dic-17 | produccién
caliente (5 prensas
©p ) Solicitud de presupuestos Direccién/Ingenieria/
Mar-17 | produccién
Ejecucion de las modificaciones Direccidén/Ingenieria/
Sep-17 | produccion
2.1 Substitucion de carretillas | Estudio de mercado Logistica
por mas eficientes 2015
Solicitud de presupuestos Logistica
2015
Substitucion de las carretillas 7.000 Logistica
2017
2. Disminucion 2.2 Implantacion del Milk-run | Disefio de los cambios necesario en Logistica Disminuir 3%
consumo de gas las instalaciones (ejecucion en _ consumo
carretillas continuo, estudio de una instalacién | dic-15 gas/produccion
cada dos semanas)
2.3 Implantacion de carretillas | Planificacion de las modificaciones Logistica
AGV (sin personal) y pruebas ene-17
Puesta en marcha Logistica
Jun-17
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1.6 Implantacion de nueva Estudio de las modificaciones _ Direccién/Ingenieria/
linia de estampacién en necesarias Dic-16 | Produccion
caliente (5 prensas) — . — —
Solicitud de presupuestos Direccidén/Ingenieria/
Mar-17 | pProduccién
Ejecucion de las modificaciones Direccidén/Ingenieria/
Sep-17 | Produccién
” 3.1 Substitucion de la Implantacion en los puestos de Produccién Disminuir 5%
3. Reduccidn de q 80 inf va d bai di id
la generacion de ocumentacion informativa de |trabajo pendientes 2017 residuo

residuos

la planta por formato digital

papel/produccion
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8. PERIODO DE VALIDEZ DE LA DECLARACION AMBIENTAL

Los datos incluidos en esta declaracion ambiental corresponden al periodo de

enero de 2016 a diciembre de 2016.

Anualmente se actualizard los cambios que se produzcan en la Declaracion

Ambiental y seréa validada por el verificador.

Esta informacion puede ser solicitada al Responsable de Medio Ambiente

(dafernandez@gestamp.com).

Programa de Verificacién
Renovacion: 19 de diciembre de 2.016
Primer Seguimiento:

Segundo Seguimiento:

Renovacion:

Juan Eugenio Fernandez
Gajate

Firmado digitalmente por Juan
Eugenio Fernandez Gajate
Fecha: 2017.10.10 13:04:49 +02'00'

Gerente:
Toni Carrera

Firmado digitalmente por
tcarrera@gestamp.com

tca rre ra @g e Nombre de reconocimiento

(DN):
cn=tcarrera@gestamp.com
Sta m p°CO m Fecha:2017.10.11 12:13:26

+02'00'

Resp. Medio Ambiente:

Daniel Fernandez

d afe rn a n d e Firmado digitalmente por
dafernandez@gestamp.com
Nombre de reconocimiento

z@gestamp. ov:

cn=dafernandez@gestamp.com
Fecha: 2017.10.11 12:19:33

com +0200
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Anexo |

Mapa de distribucién en planta
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