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WORKING FOR A SAFER AND LIGHTER CAR

Innowacyjny zintegrowany system zapewnienia stabilnosci procesu wielooperacyjnego ksztaltowania blach karoseryjnych

Projekt nr POIR.01.02.00-00-0273/16 ztozony w ramach programu INNOMOTO, Dziatanie 1.2 Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwdj 2014-2020 ,,Sektorowe programy B+R” Konkurs 6/1.2/2016.

Cel projektu:

Istotg projektu jest opracowanie innowacyjnego w skali swiatowej, zintegrowanego systemu zapewniajgcego stabilnos¢ procesu
wielooperacyjnego ksztattowania blach karoseryjnych. Obecnie, przygotowanie procesu produkcyjnego elementow karoseryjnych,
to w gtdbwnej mierze kosztowna adaptacja ttocznikow wynikajgca z ilosci czasu, ktéry jest niezbedny do wykonania korekt ttocznikow

i optymalizacji ustawien parametréw linii.

Opracowany w ramach projektu innowacyjny system pozwoli na wyeliminowanie wad obecnie stosowanych konwencjonalnych
technologii. System wielooperacyjnego ksztattowania blach karoseryjnych umozliwi w obszarze wirtualnego reengineeringu
podejmowanie wigzgcych decyzji o koncowej geometrii ttocznikow i parametrach procesu. W projekcie zostang wyznaczone
i skorelowane wszystkie zmienne procesowe, ktore zostang odniesione do rzeczywistej geometrii ttocznikdw oraz wielkosci

odksztatcenia w poszczegolnych operacjach ksztattowania.

Zintegrowany system bedzie wykorzystywat zaawansowane narzedzia, w tym optyczne systemy pomiarowe bazujgce na metodzie
fotogrametrycznej oraz obliczenia numeryczne oparte o metode elementéw skonczonych (MES). W przypadku technologii
wielooperacyjnego ttoczenia elementow karoserii jednym z kluczowych zagadnieh jest skrdcenie czasu adaptacji ttocznikéw,

CO znaczgco wptywa na zmniejszenie kosztow wytwarzania i zwiekszenie przewagi nad konkurencja.
Efekty projektu:

Realizacja projektu pozwoli na skrocenie czasu jaki poswiecany jest na modyfikacje narzedzi w celu uruchomienia produkcji z ich
uzyciem, obnizenie kosztow produkcji m.in. dzieki braku koniecznosci wytgczenia linii z produkcji, zmniejszenie strat materiatowych,
co przetozy sie na pozytywny wptyw na srodowisko naturalne oraz obnizenie kosztéw (minimalizacja odpadoéw produkcyjnych), poprawe
precyzji procesu produkcji, podniesienie jakosci oferowanych produktow, zapewnienie stabilnosci procesu, w szczegdlnosci
powtarzalnosci wymiarowej czesci mimo zaistniatych zmian w parametrach procesu, ograniczenie znaczenia czynnika ludzkiego

W procesie.

Efektem wdrozenia wynikow projektu bedzie zaréwno zmniejszenie ryzyka wytworzenia wadliwego wyrobu jak i wzrost

konkurencyjnosci technicznej i ekonomicznej produkciji.

Wartosc¢ projektu: 19 570 480,12 PLN
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